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GIUNTO 2 = 10
Platea 1 _ Platea 5 _ Platea 8 _
Armatura a flessione Armatura a flessione Armatura a flessione
Regione Direzione 1 Direzione 2 Regione Direzione 1 Direzione 2 Regione Direzione 1 Direzione 2
Estradosso Intradosso Estradosso Intradosso Estradosso Intradosso Estradosso Intradosso Estradosso Intradosso Estradosso Intradosso
g[mm](L[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|g[mm]|L[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]{Cop[cm]|Passo[cm] g[mm]|L[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|a[mm]|L[cm]|Cop[cm]{Passo[cm]/Cop[cm]|Passo[cm] g[mm](L[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|g[mm]|L[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]{Cop[cm]|Passo[cm]
Platea 18(2045 4.8 25 3.0 25 18/1166 3.0 25 4.8 25 Platea 18| 631 4.8 25 3.0 25 18/1476 3.0 25 4.8 25 Platea 18| 621 4.8 25 3.0 25 181476 3.0 25 4.8 25
Platea 2 _ Platea 6 _ Platea 9 _
Armatura a flessione Armatura a flessione Armatura a flessione
Regione Direzione 1 Direzione 2 Regione Direzione 1 Direzione 2 Regione Direzione 1 Direzione 2
Estradosso Intradosso Estradosso Intradosso Estradosso Intradosso Estradosso Intradosso Estradosso Intradosso Estradosso Intradosso
CARATTERISTICHE DEI MATERIALI g[mm](L[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|g[mm]|L[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]{Cop[cm]|Passo[cm] g[mm]|L[cm](Cop[cm]|Passo[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|g[mm]|L[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]{Cop[cm]|Passo[cm] g[mm]| L[cm] |Cop[cm]|Passo[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|g[mm]|L[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]{Cop[cm]|Passo[cm]
Platea 18/ 900 4.8 25 3.0 25 18[1476 3.0 25 4.8 25 Platea 18| 748 4.8 25 3.0 25 181476 3.0 25 4.8 25 Platea 18| 1712 3.8 25 2.0 25 18[2359 2.0 25 3.8 25
CALCESTRUZZO ACCIAIO Armatura a taglio/punzonamento
218/20 C=3.0 dir.1 | Regione|g[mm]| Interasse 1[cm] | Interasse 2[cm]
CLASSE DI ESPOSIZIONE DEL CLS XC2 FYK 450 N/MM? | Platea 3 : Platea 7 : Platea 8 25 16
| Armatura a flessione Armatura a flessione
RAPPORTO MAX A/C 0,6 FTK 540 N/MM? Regione Direzione 1 Direzione 2 Regione Direzione 1 Direzione 2
| Estradosso Intradosso Estradosso Intradosso Estradosso Intradosso Estradosso Intradosso Pl t 1 O
CLASSE DI CONSISTENZA S4 (FLUIDA) Taglio/Punzonamento | g[mm]|L[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|g[mm]|L[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|Cop[cm]|Passo[cm] g[mm]|L[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]Cop[cm]|Passo[cm]|a[mm]|L[cm]|Cop[cm]{Passo[cm]/Cop[cm]|Passo[cm] alea _
DIAMETRO MASSIMO DEGLI INERTI 32 MM | Platea 18]1736 4.8 25 3.0 25|  18]1044 3.0 25 4.8 25 Platea 18] 676 4.8 25 3.0 25| 18[1476 3.0 25 4.8 25 : — Armatura a flessione —
. Regione Direzione 1 Direzione 2
CONTENUTO MINIMO DI CEMENTO 300 KG/v3 Dir.1 810/25 | Estradosso Intradosso Estradosso Intradosso
] | P atea 4 g[mm]| L[cm] |Cop[cm]|Passo[cm]{Cop[cm]|Passo[cm]|@[mm]|L[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|{Cop[cm]|Passo[cm]
COPRIFERRO 30 MM ACCIAIO CARPENTERIA Dir.2 810/24 | . Platea 18] 2352 4.8 20 3.0 20]  18[2916 3.0 25 4.8 25
Armatura a flessione Armat taaliol n
CLASSE C 28/35 S355 | Regione Direzione 1 Direzione 2 _ rmatura a taglio/punzonamento
5 5 | Estradosso Intradosso Estradosso Intradosso Regionejg[mm]| Interasse 1[cm] | Interasse 2[cm]
FCK 28 N/MM FYK 355 N/MM | g[mm]|L[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|g[mm]|L[cm]|Cop[cm]|Passo[cm]|Cop[cm]|Passo[cm] Platea 10 25 24
RCK 35 N/MM? FTK 510 N/MM? Platea 181736 4.8 25 3.0 25 18] 1536 3.0 25 4.8 25
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